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1) Identifikace zadavatele
METAL TRADE COMAX, a.s.
Sidlisté 420, 273 24 Velvary, okres Kladno
ICO: 49684442
DIC: CZ49684442
Zastoupena Ing. Maridnem Mandou, CSc., pfedsedou piedstavenstva

2) Presné vymezeni predmétu zakazky a pozadavkii zadavatele
Pfedmétem plnéni je dodavka, instalace a zprovoznéni zafizeni pro modernizaci a
automatizaci stavajici viceucelové linky.

Jedna se o dodavku zaiizeni pro spojovani past, odvijenych ze svitku nové dodanym
automatickym zafizenim, systémem laserového svafovani v¢etn¢ automatizace zavadéni a
odvijeni svitktido linky a nasledného navijeni svafenych pési.

Sestava zafizeni bude zamontovana do stavajici viceucelové (podélné délici) linky spole¢né
s provedenim rekonstrukce spolupracujicich zafizeni linky a dodévek novych zafizeni do
linky tak, Ze vSechna zafizeni a cela linka bude po instalaci zarucovat automaticky
systém rovného zavedeni pasu s naslednym napojenim konce piivodniho pasu v lince s
nové zavedenym pasem automaticky provedenym laserovym svarem.

Laserovy svar musi byt nejvyssi kvality provedeni bez pievySeni a prohlubeniny s jakosti a
tvarem shodnym se spojovanymi pasy. Pasy pak musi byt navinuty do pevného utaZeného
svitku a nesmi byt poSkozené zadnym otlakem nebo Skrabancem od svaru nebo zatfizeni
linky. Svar musi vykazovat stejné mechanické hodnoty, jako maji spojované pasy materidlu.
Pro vyhodnoceni a piejimku budou kontrolovany spoje dvou past shodnych materidla a
tlousték. Oba pasy musi byt piesné osove srovnany ve vSech smérech. Spojené pasy pak musi
byt pevné navinuty do svitku se zcela presné srovnanymi bo¢nimi stranami (Celni plochy
svitku) tak, aby se omezilo poSkozeni svitki pfi naslednych manipulacich se svitkem a pfi
odvijeni v nasledujicich vyrobnich linkach.

Pasy lze na lince pouze previjet a spojovat svafenim na laserovém svatfovacim zafizeni, tzn.
odvijet z vice po sobé jdoucich svitkl a navijet po svafeni do jednoho svitku, nebo rozdélovat
pélenim na laserovém svafovacim zafizeni, tzn. odvijet z vétSiho svitku a postupné navijet do
vétsiho poctu svitkli mensi velikosti, pfipadné vystiihovat z past odvijenych ze svitkii vady
a po vystiiZzeni opét pasy spojovat.

Spojované pasy mohou byt shodné $ifky, nebo mohou byt rozdilnych Sifek bez omezeni
poméru Sifek v ramci zadanych technickych parametri rozméri pasu. Témto zménam Sifek
musi odpovidat také zména technologickych taht pasu pti odvijeni, v lince a pfi navijeni tak,
aby cely proces zpracovani past byl bez vad na pase a svitcich, a to jak odvijenych
(zabranéni poskozeni od $krabani apod.) po navijené (dosaZeni pevného a srovnaného
navinuti pasudo svitku s pfesn€ zarovnanymi cely).

Béhem pievijeni mizZou byt z jedné nebo z obou stran pasu ofezdvané okraje na podélné
délicich ntizkach v Sifce minimdlngé 5 mm (dle nastaveni nastroji pro ofez, vcetn€), nebo
muize byt pas taky podélné déleny (v&etné svaru) v ramci parametrti podélného déleni, jak je
uvedeno v technickych parametrech zadani. Nastroje pro podélné déleni nebudou soucasti
dodavky, nastroje poskytne zadavatel. Utastnik ma pravo dodat ve své cené vlastni néstroje,
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pokud povazuje toto za dilezitou podminku vlastni garance za dodavku a konecné predani.
Cena néstroju je pak zapocitana do celkové nabidkové ceny ucastnika a nebude povaZzovana
Za cenu navic.

V ramci dodavky se predpoklada dodani Odvijeciho zafizeni se ZavaZecim vozem, dodavka
Navijecky s centraci pasu a s t€émito dodavkami provedeni souvisejicich dodavek a tGprav na
zatizenich elektro a fizeni. Soucasti je i dodavka nového fidiciho systému kompatibilniho se
stavajicim systémem zadavatele (SIMATIC S7) pro celou linku a nového software pro
ovladani linky, jakoZ i opravy a néhrady hydraulickych a pneumatickych systému stavajici
linky.

Za navrh potfebnych Uprav na stavajicich zafizenich a navrh dodavek novych zafizeni pro
rekonstrukci linky je jednozna¢né zodpoveédny ucastnika, predlozena nabidka ucastnika musi
byt zpracovana v detailnim polozkovém rozpisu faktickych dodavek a Cinnosti tak, Ze vse
uvedené a nabidnuté bude jasné s jednoznacnym technickym provedenim.

Dilezitou podminkou realizace celé dodavky a tuspésného predani je, Ze celé zafizeni bude
bezpecné dle platné CZ/EN legislativy a Gcastnika zpracuje pro celé zatizeni linky analyzu
rizik a vyda prohlaseni o shod¢ dle platné CZ/EN legislativy na linku jako celek.

Jako soucast vSech dodavek a ¢innosti u€astnika je provedeni faktického zabezpeceni dé€lici
linky v tfidé bezpecnosti PL ¢ dle EN-ISO 13849-1.

Pro zabezpeCeni tadného zpracovani nabidky je jeji rozsah uveden v Piehledu
predpokladanych ¢innosti a dodévek — viz ptiloha ZD.

Zpisob dodivky bude zarudovat, ze uc¢astnik poskytne pii koneéném piedani ziruku
na funkénost a bezporuchovost celé linky bez vyjimek, tzn. véetné stivajicich zaFizeni.

Pozadované technické parametry linky po provedeni dodavek dle ZD

Hlavni technické udaje:

Vstupni material

Feromagnetické svitky plechu, valcované za studena, jakosti dle EN10130, EN10131,
EN10143. EN10327, EN10346

po podélném déleni, svdzané po obvod€. Povrch pasu piirodni nebo galvanicky
pozinkovany, suchy nebo mirn¢ olejovany do cca 2 g/m2 konzerva¢niho oleje

MEZ KIUZU ..ottt e e e do 350 MPa
MEZ PEVIIOSE ..enviieiiiiieeiee ettt do 600 MPa
TAZNOSE oo e e e e e e et e e e e eans max 30%
Tloust’ka materialu Fe, Fe-Zn............ccovivviviiicevviiiiiieeeeeee.. 0,3 = 1,2 mm

Svitky pasu Al materialu a slitin, valcované za studena, jakosti dle EN485-1. EN 485-
2 EN485-4
po podélném déleni, povrch suchy, ptirodni

IMEZ KIUZU .o e e e e e e e e e e e e e s e e e e eeaeeeaeeeen do 350 MPa
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I PENTIOBE s s im0 N do 600 MPa
TAZIOST <ottt e et e e et e e e e e e et e e e aaa s max 30%
Tloustka materialu Al..............cceiiiiiiiiiiiieeeeeeecvveeeeeeee.. 0,3 — 1,5 mm
Sitka pasu v lince a pro_svafovaci zafizeni...........o.......... 600 mm - 1340 mm
Pracovni rychlost pasu vV HNCE .ooeeeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieieeeeieiineeees 10-50 m / min

Technické parametry pro hlavni dodavana zarizeni:

L Laserovy svafovaci agregat s piisluSenstvim pro svatovani a pfipravu (fezani) konct
a zaCatku past pied svafovanim spliiujici BAT s niZze uvedenymi parametry:

- Vykon laseru v misté svafovani min. 2000W
- Vykonova stalost pfi jmenovitém vykonu +1% pfi aktivované regulaci vykonu
- Regulaéni rozsah 60 — 2000W
- MozZnost svatovani rozdilnych Sifek pasti  ano (zarovnani na stfed pasu)

- Rychlost fezéani (stfihu) laserem 8-10 m / min

- Rychlost svafovani laserem 5-6 m / min

Svatovaci zatizeni Trumpf TruDisk, hlavice s optikou s technologii wobble optic s oscilaci
paprskem umoziujici dle nastaveni:

- svafovani FeZn nebo Al materidlu v celém rozsahu uvedenych parametri

- presné déleni materialu (fezani)

Integrovana chladici jednotka W/W

Chladici jednotka W/A pro chlazeni laserové hubice
Upinaci prvky, slouzi k uchyceni konct pasu pii svafovani

Cisténi upinacich prvki od zplodin svafovani (ofuky)
Zarovnani svaru — planishing

Odsavani pro odvod spalin vzniklych béhem svafovani

Bezpecnostni zakryt (uzaviena kabina s video systémem)
Hydraulicky systém

Systém elektro a MaR svafovaciho agregatu a integrace do linky, pouziti fidiciho systému
Simatic-Siemens

Vyse uvedené ¢asti svafovaciho zafizeni budou osazeny v ocelovém svarovaném ramu do
kompletu.

I1. Navijeci zaFizeni
- rozsah rozpinani bubnu v rozmezi cca 508 mm /610 mm
- hmotnost svitku max. 17 000 kg
- primér svitku max. 2 000 mm
- Ctyicelistovy symetricky hydraulicky rozpinany buben se zafrézovanymi ¢elistmi,
- automatickd centrace pro rovny navin svitku pii pfevijeni svitkd
- napojeni na hydraulicky agregat, elektro a systém MaR linky
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III.

Iv.

Iv.

IVv.

3)

4)

5)

Odyvijeci zaFizeni se zavaZecim vozem

- odvije¢ka méa rozsah rozpinani bubnu v rozmezi 508 mm /610 mm

- hmotnost svitku max. 17 000 kg

- primér svitku max. 2 000 mm

- pfitla¢né rameno pro moznost nakladky svitku s vn€j$§im primérem az 2 000 mm

- zavazeci viz s nuzkovym hydraulickym mechanismem v¢. dodavky hydraulického
agregatu pro vuz a s nosnosti dle specifikace odvijecky

- automaticka centrace pro rovné zavedeni pasu do svatovaciho zafizeni bez ru¢ni
prace obsluhy

A Elektricka cast
B Bezpecnostni zafFizeni linky

C Ostatni
Hydraulické a pneumatické rozvadéce a aktivni prvky, potrubni piipojky rozvodd,
hydrauliky a pneumatiky, navijeni okrajkti atd. - viz specifikace uvedend v ptiloze ZD

Jsou-li v ZD uvedeny konkrétni obchodni nazvy, jedna se pouze o vymezeni
pozadovaného standardu a zadavatel umoziuje i jiné technicky a kvalitativné
srovnatelné FeSeni.

Vyse uvedena specifikace a rozsah dodavky vychazi z odborného posouzeni zadavatele.
Ucastnik musi dodat zatizeni v minimaln& uvedeném rozsahu. Ugastnik mé pravo dodat
dalsi zafizeni navic nad rdmec uvedené specifikace, pokud povazuje toto za dileZitou
podminku vlastni garance za dodavku a konec¢né piedani. Cena za takto rozSifenou
dodavku je pak zapoditina do celkové nabidkové ceny ucastnika a nebude pfi
vyhodnoceni nabidkové ceny v ramci vyberového fizeni povazovana za cenu navic nad
ramec pozadavki zadavatele.

Podminky pro predani a prevzeti:
Podminky pro pfedani a prevzeti jsou uvedené v Kupni smlouve

Predpokladana hodnota zakazky:
Predpokladana hodnota zakazky je 26 440 000,- K¢ bez DPH

Doba a misto plnéni zakazky
Misto plnéni zakazky: METAL TRADE COMAX, a.s.; 273 24 Velvary 420; okres

Kladno, Ceska republika
Doba plnéni zakazky: nejpozdéji do 10 mésicti od podpisu smlouvy.
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6) Prokazani kvalifikace
Prokazani zakladni zpuisobilosti dle § 74 odst. 1 ZZVZ dolozit formou ¢&estného
prohlaseni.
Prokéazani profesni zptsobilosti ve vztahu k Ceské republice piedloZzenim vypisu z
obchodniho rejstitku nebo jiné obdobné evidence, pokud jiny pravni piedpis zapis do
takové evidence vyzaduje, dle § 77 odst. 1 ZZVZ.
Doklady prokazujici profesni zpusobilost podle § 77 odst. 1 musi prokazovat splnéni
pozadovaného kritéria zpisobilosti nejpozdé€ji v dobé 3 meésici prede dnem zahdjeni
zadéavaciho fizeni.
Prokézani technické kvalifikace dle § 79 odst. 2, pism. b) ZZVZ Cestnym prohlasenim
ucastnika zadavaciho fizeni se seznamem minimalné 3 vyznamnych referen¢nich zakazek
na dodavku technologickych zafizeni vyrobnich podélné délicich linek, pti¢né délicich
linek, linek pro pfevijeni svitkl pro zpracovani ocelovych, hlinikovych past nebo past
z barevnych kovli a slitin, poskytnutych za poslednich 5 let. Hodnota jednotlivych
referencnich zakézek musi byt alespori 13 miliéni K¢&. Seznam bude obsahovat nazev
zakazky a zafizeni, stru¢ny popis pfedmeétu zakézky s uvedenim jeji hodnoty, doby jejich
poskytnuti (termin dodéni) a identifikace objednatele v¢. kontaktu.
7) Podminky a pozadavky na zpracovani nabidky
Nabidka musi byt zpracovana v ¢eském jazyce.
Nabidku je potfeba predat v listinné podob€ ve dvou origindlech v zalepené obalce
suvedenim adresy piijemce i odesilatele a heslem: Nabidka na zakazku ,,Dodavka
technologickych zarizeni pro viceucelovou linku servisniho centra — neotvirat!“.
Origindl nabidky vcéetné pozadovanych dokladti bude podepsan opravnénym zastupcem
ucastnika.
Nabidka musi byt nerozebiratelné spojena.
Do obalky piilozit také naskenovanou kopii nabidky i s podpisy na datovém nosi¢i (CD
apod.)
Pozadavek na strukturu nabidky:
- kryci list obsahujici identifika¢ni udaje ucastnika, nabidkovou cenu a dal$i hodnocené
nabidky,
- obsah nabidky
- Cestné prohlaseni prokazujici splnéni zékladnich kvalifika¢nich pfedpokladd
- vypis z obchodniho rejstiiku, Zivnostensky list nebo vypis z jiné obdobné evidence
- Cestné prohlaseni s uvedenim referen¢nich zakézek,
- technickéd specifikace jednotlivych zafizeni uvedena tak, aby bylo patrné, Ze spliuje
pozadavky ZD,

nabidkova cena — jednotkova (tj. jednotlive za ¢asti I, II, III a IV dle ¢l. 1) a celkova (bez

DPH, vyse DPH, celkova cena v¢. DPH

ptehled piredpokladanych ¢innosti a dodavek
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- harmonogram realizace zakazky s uvedenim kone¢ného terminu dodani
- smlouva vyplnéna ucastnikem dle bodu 12 ZD
- ptipadné jiné udaje dle zvazeni ucastnika

8) Zpusob zpracovani nabidkové ceny
Nabidkové cena bude ¢lenéna na polozkové ceny dle jednotlivych ¢asti zakazky, tj.

I. Laserové svarovaci zatizeni
II. Navijeci zafizeni
III. Odvijeci zafizeni se zavdZecim vozem

IV. Ostatni (polozky neuvedené v bodech I. az III)

Cena bude zahrnovat veskeré néklady nezbytné k fadnému, uplnému a kvalitnimu plnéni
predmétu zakazky vcetné vSech rizik a vlivi souvisejicich s plnénim pfedmétu zakazky.
Nabidkovéa cena musi rovnéZ zahrnovat pojisténi, garance, dané, cla, poplatky, infla¢ni
vlivy a jakékoli dal$i vydaje nutné pro realizaci zakazky. Nabidkova cena je koneéna a
neni pripustné ji v prubéhu realizace zakazky navySovat.

Celkovéa nabidkova cena bude uvedena v ¢eskych korunach v ¢lenéni cena bez DPH, DPH
a celkova cena véetné DPH.

9) Kritéria a zpusob hodnoceni
Hodnoceni bude probihat ve tfech krocich:

a)

b)
c)

d)

Zadavatel proveéfi, zda nabidka obsahuje vSechny pozadované doklady, jimiz u¢astnik
zadavaciho tizeni dokladéd splnéni kvalifika¢nich kritérii. Pfi nesplnéni kritérii bude
nabidka z dal§iho hodnoceni vyloucena.

Zadavatel provefi, zda je nabidka kompletni dle pozadavki. Nekompletni nabidky

budou z dal§iho hodnoceni vylouceny. 5

Nabidky v cizi méné se prepocitavaji kurzem CNB platnym k poslednimu dni lhuty
pro podéavani nabidek.

Zadavatel bude posuzovat obdrzené nabidky komplexné, podle predem
specifikovanych kritérii ekonomické vyhodnosti nabidky, kterd jsou uvedena niZe,
pficemz jednotliva kritéria maji riznou vahu pro vybér nejleps§i nabidky.
Nejvyhodnéjsi nabidka pro dané kritérium je ohodnocena nejvy$Sim poctem bodu
pfidélenych danému kritériu, ostatni nabidky jsou ohodnoceny pomérné k této
nejvyhodnéjsi nabidce. Celkovy pocet bodi nabidky je dan souc¢tem bodi ziskanych
za ohodnoceni dle jednotlivych kritérii.



r r Evropsky fond pro regiondini rozvoj
ZADAVACI DOKUMENTACE s woltoonm P
Kritérium Vyznam
Cena (v CZK bez DPH) 50
Termin dodéani od podpisu smlouvy (v tydnech) 40
Zarucni lhita (v mésicich) 10

Nejvyhodnéjsi nabidka

evwr

Body nabidky = 100 * * vaha kritéria v %

Hodnocena nabidka
(cena nabidky, termin dod.)

Zaruka v 12 18 24 30 36
mésicich a vice
Pocet bodu 0 2,5 5 7,5 10

Terminem dodani se pro ucely hodnoceni rozumi termin zprovoznéni linky doloZeny

Protokolem o ptedéni a pievzeti.
Zaru¢ni lhita (v mésicich) — zaruéni doba je stanovena na linku jako celek a nemize byt

omezena po¢tem hodin provozu.

10) Otevirani nabidek
Otevirani nabidek bude probihat 21.12.2020 v 13 hod 15 minut na adrese METAL
TRADE COMAX, a.s., 273 24 Velvary 420, okres Kladno, Ceska republika

Otevirani nabidek se mohou ucastnit Ucastnici, ktefi podali nabidku ve lhité pro podéani
nabidek.

11) Lhiita a misto pro predkladani nabidky
Datum: do 21.12.2020 Hodina: do 13 hod.

Adresa pro podani nabidek: )
METAL TRADE COMAX, a.s., 273 24 Velvary 420, okres Kladno, Ceska republika

Kontaktni osoba:
Ing. Jarmila Mackova, tel.: 724 170 604, e-mail: mackova@mtcomax.cz

Doruceni je mozné postou nebo osobng.
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12)

Obchodni podminky

PiiloZzen zévazny vzor smlouvy — ucastnik vypliluje pouze identifika¢ni udaje,
hodnotici kritéria (v textu oznaceno zelen¢), datum, misto a podpis.

Minimalni zaruéni lhita je stanovena na 12 mésict, ucastnik ve smlouvé muze uvést

hodnotu vyssi.

13) Pozadavky na varianty nabidek

Zadavatel nepripousti varianty nabidek ani dodate¢né plnéni nad ramec pozadavkl

stanovenych v ZD.

14) Vysvétleni zadavacich podminek

15)

Ucastnici jsou opravnéni pozadovat pisemné vysvétleni zadavacich podminek.
Pisemna zadost musi byt zadavateli dorufena nejpozd€ji 4 pracovni dny pred
uplynutim lhiity pro podani nabidek. Zadavatel je povinen potvrdit piijeti zadosti
ucastnika emailem na sdélenou adresu ucastnika.

Zadavatel odesle vysvétleni zadavacich podminek nejpozdéji do 2 pracovnich dni od
doruceni zadosti. Jestlize zadavatel na zadost o vysvétleni, ktera neni doru¢ena vcas,
vysvétleni poskytne, nemusi dodrzet lhiitu uvedenou v pifedchozi vété.

Pokud je Zadost o vysvétleni zaddvacich podminek doruCena vcas a zadavatel
neuverejni vysvétleni ve lhité, prodlouzi lhitu pro podani nabidek nejméné o tolik
pracovnich dnt, o kolik pfesahla doba od doru€eni zadosti o vysvétleni zadavacich
podminek do uvetejnéni vysvétleni lhiitu 2 pracovnich dnd.

Vysvétleni zaddvacich podminek mutize zadavatel poskytnout i bez predchozi zadosti.
Vysvétleni zadavacich podminek, véetné piesného znéni pozadavku, zvefejni
zadavatel na profilu zadavatele a zarover je neprodlené pisemné oznami vSem dosud
znamym ucastnikdm.

Prohlidka

Vzhledem k povaze ptedmétu zakazky - modernizace a automatizace stavajici linky -
je pro fadné zpracovani nabidky nutnd ucast na prohlidce stavajici linky na adrese
METAL TRADE COMAX, a.s., 273 24 Velvary 420, okres Kladno, Ceska republika
v jednom z uvedenych terminti:

Ctvrtek 26.11.2020 ve 13:00 hodin
Utery 01.12.2020 v 9:00 hodin
Ctvrtek 10.12.2020 ve 13:00 hodin

Predpokladana délka prohlidky je 2 hodiny.
Ucastnici jsou povinni se k prohlidce registrovat u kontaktni osoby zadavatele
nejpozd¢ji 2 pracovni dny pied planovanou prohlidkou.
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Kontaktni osoba:
Ing. Jarmila Mackova, tel.: 724 170 604, e-mail: mackova@mtcomax.cz

Na prohlidku se dostavte o 10 min dfive na vratnici A v sidle zadavatele, v piipadé
pozdniho pfichodu Vam nebude prohlidka s ohledem na provozni diivody umoznéna.
Pro pohyb ve vyrobnim aredlu je nezbytna pevnd obuv a piiméfené obleCeni. Za
ptipadné poSkozeni odévil zadavatel neruci.

Kazdy ucastnik prohlidky musi respektovat organizatni a bezpe¢nostni pokyny
odpovédného zaméstnance zadavatele.

16) Ostatni podminky
Dle § 2e zdkona ¢. 320/2001 Sb., o finan¢ni kontrole ve veifejné spravé je vybrany
dodavatel osobou povinnou spoluptisobit pfi vykonu finan¢ni kontroly.

Spole¢nost prohlasuje, Ze toto vybérové fizeni neni vefejnou obchodni soutézi ani
vefejnym prislibem a nejednd se o vefejnou zakazku realizovanou dle zikona ¢.
134/2016 Sb., o zadavani verejnych zakiazek.

Zadavatel si vyhrazuje pravo zrusit vybérové fizeni.

Naéklady na tcast ve vybérovém fizeni jsou plné€ hrazeny ucastnikem.

Utastnik je svou nabidkou vazan po dobu 90 kalendainich dnt ode dne skonéeni lhiity
pro podani nabidek.

Prilohy:

Kryci list nabidky

Cestné prohlaseni o splnéni zakladni zpiisobilosti
Ptehled predpokladanych ¢innosti a dodavek
Névrh kupni smlouvy

Ve Velvarech 9.11.2020
METHL TRADE CGLGAN, s
273 24 Velvary 420

DIG: CZ49684442
(60)

I

Datum a podpis osoby opravnéné jednat za zadavatele






