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OZNAMENI A ZADAVACI DOKUMENTACE

Vybérové fizeni na dodavky s nazvem:

»Datova integrace stavajicich a obstaravanych technologii“

1. Identifikace zadavatele, odkaz na kontaktni osobu zadavatele

Nazev zadavatele: FORLIT, a.s.
Sidlo: Tovarni 18, 696 01 Rohatec
IC: / DIC: 25112058 / CZ25112058

Opravnéna osoba jednat jménem zadavatele:

Ing. Martin Juras¢ik, PhD., pfedseda predstavenstva

Kontaktni osoba:

Mgr. Eva Klemova

Tel.:

+420 603 794 689

E-mail: zakazky@forlit.cz

2. Popis piedmétu zakazky
Pfedmétem plnéni je dodavka nasledujici technologie: Datové integrace stavajicich a obstaravanych
technologii a jeji implementace s IS.

Cilem pofizeni této technologie je zajiSténi senzoriky - datové integrace pro sledovani stavu strojd,
zakazek a vykont operatorti. Vyzvou vétsich podniki je dokazat integrovat riizné informacni systémy a
ruzné technologie. Nové technologie nam umoznuji ziskavat velké mnozstvi dat, ovSem tyto data maji
Casto rdzny format a strukturu. LiSi se téZ samotné vyrobni technologie, nékteré jsou moderni,
sofistikovana, jiné funguji spolehlive jiz 15 let a neni zadny diivod je ménit. Pro spravné rozhodovani je
nutné mit vSechny informace pohromadé¢ a ve formatu, ktery umozni jejich dal§i analyzu. Starsi
technologie je tfeba vybavit senzory a napojit do sit¢. Data z novéjsich technologii je tieba zacit sbirat
V pro podnik vyhovujicich intervalech a formatech. Data musi byt strukturovana tak, aby je mohl
zpracovat specialni SW, vystupy zohledniovali realitu a mohly tak byt na jejich zaklad¢ piijimana
spravna manazerska rozhodnuti.

V soucasné dobé nejsou technologie ani jednotlivé IS spoleénosti Forlit, a.s. nijak integrovany. Forlit
a.s. sleduje stav stroju, zakazek a vykon operatorti v papirové podobé, zapisovanim do deniku stroje
apod. Vyroba je kazdy den rucné piepisovana do ucetniho systému Pohoda. Pro ziskani informace o
situaci v daném momentu je nutné fyzicky zajit do vyroby a informace dohledat. Pfitomnost operator
na pracovisti neni sledovana. Je mozné ji zkontrolovat v pfipad¢ potieby ptes kamerovy systém, coz je
Casové narocné. Pro sledovani pfitomnosti zaméstnancl v aredlu firmy slouzi dochazkovy systém.
Vykon operatord je mozné zpétné z deniku stroje vyhodnotit, je to v8ak ¢asoveé naro¢né a vyzadalo by si
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to personalni posileni administrativy. Vysledky pravidelnych kontrol méfeni jsou zaznamenany
V deniku stroje. V ptipadé reklamace je mozné dohledat kdy a kym byl vyrobek vyroben.

Realizace projektu umozni vSechna tato data zaznamenavat elektronicky. Jejich pfenos do ucetnictvi
bude automaticky. Kazda vyrobni technologie bude integrovana do IS podniku a bude mozné sledovat
jeji vytizeni, zaznamendavat vSechny prostoje podle jednotlivych typd a vSechny typy poruch. Mozné
bude také sledovat pritomnost operatorii na pracovisti. Vyuziti vSech zdroji podniku bude
automatickymi néstroji vyhodnocovano.

Cilem zadavatele je sledovani produktivity jednotlivych stroji a vyrobnich linek, jejich vizualizace
prostiednictvim SW a jejich propojeni na informacni systém podniku Helios Orange (soucasny IS
pouzivany ve spol. Forlit a.s.( https:/products.helios.eu/helios-orange/). Zadavatel zajisti a odevzda
vSechny potfebné nalezitosti ohledn¢ ERP potiebné k tomu, aby dodavatel byl schopny propojit svij

systém s pouzivanym ERP (napf. Vstupni kli¢e), bude-li to nutné). Data ze stroji budou sbirany
senzorickymi ¢idly, ktera budou soucasti dodavky piedmétu plnéni spolu s vizualizaénim softwarem a
propojovacim zafizenim mezi nimi. Tato data se budou nasledné vizualizovat v dodaném SW
nainstalovaném na tabletech, které se nachazeji u jednotlivych stroji a pii vyrobnich linkach.
Pfedstavou je mit na hlavni obrazovce tabletu vizualizovanou aktudlni produkci na dané vyrobni
technologii v grafu, ze kterého bude mozné rozeznat, jak dlouho stroj produkoval a jak dlouho stal kvuli
riznym prostojim, kolik vstupniho materidlu operator minul, vlhkost vstupniho a vystupniho materialu
atd. Graf musi vizualizovat produkci béhem jednoho dne a béhem jednotlivych zmén. Soucasné je
nutné, aby zafizeni umoznovalo nahlédnuti do produkce v minulosti, napt. rok zpét. Z grafu musi byt
dale jasné, ktera vyrobni zakédzka jak dlouho trvala, a ktery operator na ni pracoval. V pfipadé prostoji
béhem produkce musi byt vedouci schopny z grafu vycist, o jaky druh prostoje Slo a jaké m¢l trvani. K
tomuto grafu je nutné mit i vzdaleny pftistup pro vrchni management firmy, aby mél ptehled, co vS§echno
se ve firmé& déje i na pracovnich cestach. Sbér dat musi byt propojen s podnikovym systémem Helios
Orange. To nam umozni, Ze kliknutim na vyrobni ¢islo zakazky v tabletu pii vyrobni lince se
proklikdme ptes vyrobni piikaz az na objedndvku od zakaznika.

Zadavatel pozaduje dodani senzoriky, fizeni a vizualiza¢niho softwaru, které umozni sledovani 15ks
vyrobnich technologii, obsluznich technologii 7 ks, davkovacli a méfidel 5 ks a jejich propojeni s
podnikovym IS Helios Orange podle niZze uvedeného popisu.

Zadavatel pozaduje sledovani OEE na nize uvedenych 15 ks vyrobnich technologiich:

e Vyrobni linka na jadro — 1 ks - jedna se o vyrobni linku, kde papiry z odvijenych kotou¢u
upnutych na stojanech (celkem 6 ks) se tahaji do pfedni casti linky pomoci taznych valct v predni
¢asti linky. Na jednotlivych stojanech se nachazeji brzdy, toto zabezpec€uje neustale spravné napnuti
papirt. V pfedni Césti linky jsou papiry slepovany k sobé a sekany na pozadovanou vysku. Sekani
probiha pomoci beranu, ktery je uloZen horizontalné na klikové hiideli. Slepeny papir prechazi z
horizontalni polohy do vertikalni. Vyska seku, rychlost sekani a rychlost linky se nastavuje na
ovladacim panelu. Vystup linky tvofi hotovy produkt sloZzeného jadra, cilem je méfit kolik m2
jadra udélala sména + Cisty Cas vyroby s prostoji. Chod linky je mozné sledovat pomoci snimani
otacek taznych valcu.

e Laminacni linka — 2 ks — linka roztahuje jadro vostiny, nanasi na n¢j lepidlo a nalepi mezi 2
nekone¢né pasy papiru a na konci vznikaji vostinové panely. Nasledné tento nekone¢ny vostinovy
panel prochazi susarnou (peci na vysuseni) a poté podélnym a piicnym fezem na hotovy produkt.
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Podélny fez obsahuje 5 nozd a pficny 2 noze. Operator nastavi rozméry fezu dle pozadavki
zakaznika. Vystup z linky tvofi vostinovy panel. Cilem je méfit pocet najetych kust panelt + Cisty
das vyroby + prostoje. Cisty Gas vyroby je mozné méfit pomoci snimani otdcek valci na
valeckovém dopravniku a nebo pomoci snimani pohybu nekonec¢ného vostinového panelu témet
kdekoli na lince pomoci snimace.

Narezové centrum — 2 ks — linka kde jsou panely z lamina¢ni linky pietvafeny na hotovy produkt.
Linka se sklada ze dvou fezacek - podélna a pti¢na fezaCka a automatickych podavaci a stohovaci
na paletu. Vystup linky tvofi hotovy produkt na paleté s folii. Cilem zadavatele je sledovat pocet
hotovych palet v ks, Cisty ¢as vyroby a prostoje. Cisty ¢as vyroby je mozné sledovat pomoci
pripojeni piimo do PLC (start/stop linky) a nebo externim senzorem umistnénym kdekoli na lince,
ktery bude sledovat mnozstvi panelti projetych linkou.

Flexotisk — 1 ks — slouzi na potisk roli papiri, sklada se z odvijeciho a navijeciho stojanu a tiskovou
jednotkou mezi nimi. Cilem je sledovani rychlosti pfevijeni v m/min a €as rotace vystupnich
valci. Rychlost pievijeni je mozné sledovat pomoci snimani otaceni vystupnich valca.

Rezadky vostin — 3 ks — kotoutové fezatky papirovych vostin se 2 operatory proti sobé, jeden
vklada material do fezacky, druhy naproti nému odebird nafezané pasy. Cilem zadavatele je
sledovat mnozstvi nafezanych panelii v ks a taky Cisty vyrobni Cas stroje a prostoje stroje. Chod
stroje je mozné sledovat pomoci fezného odporu (zvyseny odbér zafizeni — kotoucovych nozi - v
zabéru).

Automaticka vysekova linka — 1 ks — kontinualni vyrobni linka, kde na zacatku se vlozi plny
panel, projde vysekovym lisem, ktery vysekne pozadovany tvar a na konci je automaticky
stohovany na prazdnou paletu. Vystup z linky jsou hotové palety. Cilem je sledovani mnoZstvi
hotovych palet v kusech a taky sledovani ¢asu chodu linky + prostoje na lince, chod linky je mozné
sledovat napojenim piimo na PLC stroje.

Vysekovy lis papirovych vostin — 1 ks — vysekovy stroj pro vysek papirovych vostin dle Zadaného
tvaru. Vystup z linky je vyseknuty panel. Cilem je sledovat pocet zdvihii berana pomoci snimace +
prostoje na stroji.

Linka na automatické nanaseni lepidla — 1 ks — automatizovana linka s robotem, jehoz tcelem je
nahradit ruéni pracovisté lepeni. Principem linky je slepovani papirovych vostin k sob&. Vystup z
linky tedy tvofi slepena vostina (produkt), kterd se stohuje na vystupni paletu. Cilem zadavatele je
méfit poCet hotovych palet vychazejicich z linky v kusech, ¢isty vyrobni ¢as linky piimo z PLC
linky a taky prostoje na lince.

Ruéni pracovisté — 1 ks — Jedna se o pracovisté, kde operatofi ru¢né lepi rizné tvary vostinovych
paneld k sob& a nasledné je poklada na paletu. Cilem je sledovani poc¢tu hotovych palet
zfinalizovanych na daném pracovisti. Méfeni bude probihat v kusech p¥i ukladani na paletu.

CNC Plotter — 2 ks — jedna se o standardni CNC vyfezavaci stroj s jednim nozem a pracovnim
vakuovym stolem. Na stroji je potfeba sledovat mnozstvi obrobenych paneli v kusech + prostoje
na stroji.

Dale zadavatel pozaduje sledovani OEE a spotfeby lepidla na nize wuvedenych 5 ks
davkovacich/méficich technologii:

Davkova¢ lepidla na lamina¢ni lince — 2 ks — Lepidlo je nanaSeno pomoci ¢erpadla z IBC
kontejneru mezi davkovaci vélce na laminacni lince, nasledné je nanaSeno na vostinové jadro.
Cilem je sledovat vyuzitelnost davkovace lepidla béhem jedné smény — cas chodu cerpadla.
Moznost pripojeni se na PLC stavajiciho zafizeni.

Davkova¢ lepidla na lince na jadro — 1 ks — lepidlo z IBC kontejneru je nanaseno pomoci ¢erpadel
do 6 ks davkovacich ty¢i. Opét je cilem sledovat vyuzitelnost zafizeni béhem jedné smény, Cas
chodu ¢erpadla. MoZnost pfipojeni se na PLC stavajiciho zatizeni.
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e Méfeni pritoku lepidla na laminaéni lince — 2 ks — cilem je sledovani mnozstvi protoc¢eného
lepidla pfes soustavu hadic az na davkovaci valce (na laminaéni lince) za jednu sménu. M¢fit v
ml/min. MoZnost pfipojeni se na PLC stavajiciho zafizeni.
Zadavatel rovnéz disponuje mensim poctem obsluznych zafizeni, které je potieba téz sledovat.

Konkrétné je nutno sledovat nize uvedenych 7 ks obsluznych zatizenich:

Bali¢ka — 3 ks — jedna se o jednoduchy jednoucelovy stroj na baleni palet ,,stre¢” folii s navazeci
rampou, kde cilem je sledovat pocet zabalenych palet na vystupé. Méfeni bude probihat v ks za
sménu.

Roboticka ruka (odebirani paneli z laminaéni linky) — 1 ks — paletovaci zafizeni na konci
vyrobni laminacni linky, které slouzi na odebirani hotovych vostinovych panelt z linky na vystupni
paletu. Cilem je sledovani mnozstvi odebranych hotovych panelti z linky na paletu v kusech za
sménu.

Vrtatka — 1 ks — Opét se jedna o jednoduchy jednoucelovy stroj slouZici na vyvrtavani otvord do
vostinovych paneld. Panely se vkladaji do stroje ru¢né. Vrtacky jsou umistény horizontalné. Cilem
je sledovani mnozstvi vyvrtanych panelll za sménu v kusech.

Odpadovy lis — 1 ks — jedna se o lis na zpracovani papirovych odpada z vyrobnich technologii. Z
lisu vychazeji bloky slisovaného papirového odpadu, které maji délku cca 2 metry. Cilem je
sledovani mnozstvi slisovanych blokii na vystup€ z lisu béhem jedné smény.

Bruska nozii — 1 ks — jednoulelovy stroj na brouSeni kotouCovych nozii vyuZivanych na
kotoucovych fezackach vostin. Cilem je sledovani Cistého casu brouseni na daném stroji béhem
jedné smény + prostoje stroje.

Predpokladana hodnota zakazky je celkem 4 700 000,- K¢ bez DPH.

Blizsi specifikace pfedmétu zakdzky je specifikovana v ¢lanku ¢. 4 Ozndmeni a Zadavaci dokumentace

¢i navrhu kupni smlouvy.

3. Lhiita a misto pro podani nabidky

Nabidka bude piedloZena na adresu zadavatele: FORLIT, a.s. Tovarni 18, 969 01 Rohatec, Ceska
republika, a to do 8. 9. 2021 do 10:00 hodin.

Zadavaci dokumentace

4. Presny a podrobny popis pifedmétu zakazky

Predmétem plnéni je dodavka Datové integrace stavajicich a obstaravanych technologii a jeji

implemetace s IS Helios Orange s nasledujicimi minimalnimi pozadovanymi parametry:

Minimalni piedpokliadané poZadované parametry technologie:

Datova a komunikac¢ni integrace vSech technologii riznych vyrobct a informacnich systému od
ruznych poskytovatell

Sbér dat o pritbéhu vyroby, jejich Gprava, ukladani a zdlohovani pomoci softwaru

Vizualizace dat v grafech

Dostupnost dat v realném ¢ase, v definované struktufe a formatu

Senzorika na sledovani OEE jednotlivych technologii

Integrace vyrobnich technologii 15 ks, obsluZznich technologii 7 ks a ddvkovac¢u a méfi¢u a jejich
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propojeni na podnikovy IS Helios Orange

Vyrobni linka na jddro — méfeni v m2 + ¢as chodu linky

Laminacni linka — méteni v ks + Cas chodu linky

Nafezové centrum — méfeni palet v ks + ¢as chodu linky

Flexotisk — méfeni rychlosti odvijeni papirti v m/min — ¢as chodu stroje

Rezacky vostin — méfeni mnozstvi prefezanych paneld v ks — ¢as chodu stroj

Automatickd vysekova linka — méfeni mnozstvi hotovych palet + ¢as chodu linky

Vysekovy lis papirovych vostin — méfeni po¢tu zdvihd berana

Linka na automatické nanaseni lepidla — méfeni hotovych palet v ks + €as chodu linky

Ru¢ni pracovisté¢ — méfeni hotovych palet v ks

CNC Plotter — méfeni vyrobenych paneli v ks

Davkovag lepidla na laminacni lince — méteni vyuzitelnosti béhem smény

Davkovac lepidla na lince na jadro — méfeni vyuzitelnosti béhem smény

Me¢éfeni pritoku lepidla na laminaéni lince — méfeni v ml/min

Bali¢ka — méfeni mnozstvi zabalenych palet + ¢as chodu stroje

Roboticka ruka (odebirani paneli z laminacni linky) — méfeni mnoZstvi panelti v ks

Vrtatka — méfeni poc¢tu odvrtanych kust

Odpadovy lis — méfeni poctu zabalenych baliki odpadu v ks

Bruska nozli — méfeni vyuZiti stroje béhem smény

Dodavatel vyspecifikuje nabizené zatizeni dle ptilohy ¢. III Oznameni a zadavaci dokumentace. Z této
specifikace musi byt jednozna¢né patrno, zZe nabizené plnéni jednotlivé pozadované parametry spliuje.
Tato ptiloha nasledné bude tvofit ptilohu €. I kupni smlouvy.

5. Kritérium hodnoceni a zpiisob hodnoceni kritérii

Tvvr

nabidek bude stanoveno dle cenovych nabidek dodavateli v K¢ bez DPH, a to od nejnizsi cenové
nabidky po nejvyssi.

6. PoZadavky na prokazani kvalifikace iéastnika
Piedpokladem ucasti dodavateli v tomto zadavacim fizeni je prokazani kvalifikace zpusobilosti a
schopnosti dodavatele plnit tuto vetejnou zakazku.
Pozadavky zadavatele na prokazani a splnéni kvalifikace fadn¢ splni dodavatel, ktery:
a) prokaze zakladni zptsobilost
b) prokaze profesni zpusobilost

Zakladni zpusobilost splituje dodavatel, ktery:

a) nebyl v zemi svého sidla v poslednich 5 letech pfed zahajenim zadavaciho fizeni pravomocné
odsouzen pro trestny ¢in uvedeny v Priloze ¢. 3 k zakonu ¢. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych
zakazek nebo obdobny trestny ¢in podle pravniho fadu zemé¢ sidla dodavatele, pficemz k zahlazenym
odsouzenim se nepiihlizi;

b) nema v Ceské republice nebo v zemi svého sidla splatny nedoplatek na pojistném nebo na penale na
vetejné zdravotni pojisténi;

¢) nema v Ceské republice nebo v zemi svého sidla splatny nedoplatek na pojistném nebo na penale na
socialni zabezpeceni a pfispévku na statni politiku zaméstnanosti;

d) neni v likvidaci (dle § 187 ob¢anského zakoniku), nebylo proti nému vydano rozhodnuti o upadku
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(dle § 136 zakona 182/2006 Sb., o upadku a zptsobech jeho feSeni (insolvencni zakon), ve znéni
pozdéjsich predpist), nebyla vi¢i nému nafizena nucend sprava podle jiného pravniho pfedpisu
(Napriklad zakon ¢. 21/1992 Sb., o bankach, ve znéni pozdéjsich predpist, zakon ¢. 87/1995 Sb., o
spofitelnich a Gvérnich druzstvech a nékterych opatienich s tim souvisejicich a o doplnéni zakona
Ceské narodni rady &. 586/1992 Sb., o danich z piijmi, ve znéni pozdgjsich piedpisd, zikon &.
363/1999 Sb., o pojistovnictvi a o zmeéne nékterych souvisejicich zakonid) nebo v obdobné situaci
podle pravniho fddu zemé sidla dodavatele.

Je-li dodavatelem pravnickd osoba, musi podminku dle odst. a) spliovat tato pravnicka osoba a
zaroven kazdy cClen statutarniho organu. Je-li ¢lenem statutdrniho orgdnu dodavatele pravnicka
osoba, musi podminku dle odst. a) spliovat

a) tato pravnicka osoba,

b) kazdy ¢len statutarniho orgénu této pravnické osoby a

¢) osoba zastupujici tuto pravnickou osobu v statutarnim organu dodavatele.

Vyse uvedenou zakladni zpisobilost splni dodavatel piedloZzenim Cestného prohlaseni, kde prohlasi, ze
tuto zakladni zpisobilost splituje. Dodavatel mize vyuzit vzor v piiloze ¢. I b) Oznameni a ZD.

Profesni zpiisobilost prokaze dodavatel, ktery predloZi:
a) vypis z obchodniho rejstiiku nebo jiné obdobné evidence (pokud jiny pravni ptedpis zapis do takové
evidence vyZaduje);

Doklady prokazujici zakladni zptsobilost a vypis z obchodniho rejstfiku musi prokazovat splnéni
pozadovaného kritéria zptisobilosti nejpozdeji v dobé 3 mésict prede dnem zahajeni zadavaciho fizeni.
Doklady prokazujici profesni zpiisobilost 1ze predkladat v prosté kopii.

7. Podminky a poZadavky na zpracovani nabidky

a) Nabidka bude piedlozena pisemné, v ¢eském piipadné slovenském jazyce (pokud neni uvedeno
jinak), v jednom originalnim vyhotoveni. VSechny listy nabidky musi byt zajistény proti manipulaci
(svazany ¢i sesity). Nabidka nesmi obsahovat pfepisy nebo opravy, které by mohly uvést zadavatele
v omyl.

b) Zadavatel si dale dovoluje pozadat o CD nebo USB se scanem finalni verze nabidky ve formatu
*.pdf a snavrhem smlouvy ve formatu *.DOC. Nabidky nebudou pfijimany elektronickymi

prostiedky.
C) Nabidka musi byt podina v fadn& uzaviené obdlce oznalené ndzvem zakdzky a népisem

NEOTVIRAT pied skoncenim lhiity pro podani nabidek, na obélce musi byt uvedena adresa

uchazece.
d) Uchaze¢i budou strukturovat svou nabidku nasledujicim zptsobem:

e Titulni strana - kryci list nabidky

e Plna moc v piipadé, Ze nabidku nepodepisuje statutarni organ zadavatele

e Doklady k prokazani splnéni kvalifikace
» splnéni zakladnich kvalifika¢nich predpokladi
» splnéni profesnich kvalifika¢nich predpokladt

e Navrh kupni smlouvy (dle vzoru), podepsany opravnénou osobou dodavatele v¢. pfilohy -
konkrétni specifikace nabizeného zafizeni,

e Pfipadné dalSi dokumenty.
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8. Pozadavek na zpisob zpracovani nabidkové ceny

a) Nabidkova cena bude stanovena jako cena nejvySe piipustna a bude zahrnovat naklady na plnéni
celého vybérového fizeni, jak je popsdna v zadavaci dokumentaci vcetné vSech poplatkd a
veskerych dalsich nékladii spojenych s plnénim této zakazky.

b) Nabidkova cena bude uvedena v ¢eskych korunach nebo v eurech v ¢lenéni: nabidkova cena bez
dan¢ z ptidané hodnoty (DPH), samostatn¢ DPH a celkovéa nabidkova cena véetné DPH. V pripadeé
poddni  nabidky  veurech  (EUR)  bude  nabidka  piepocitina  kurzem  CNB
(http://www.cnb.cz/cs/financni_trhy/devizovy trh/kurzy_devizoveho_trhu/denni_kurz.jsp)

platnym k poslednimu dni lhiity pro podani nabidky.

C) Zadavatel neptipousti v pribéhu plnéni zakazky prekrocCeni nabidkové ceny vyjma piipadu, kdy
dojde ke zméné zékona o dani z pfidané hodnoty, ovliviiujici vysi DPH.

d) Nabidkova cena bude uvedena v navrhu kupni smlouvy.

9. Obchodni a platebni podminky
Soucasti nabidky musi byt navrh smlouvy zpracovany dle vzoru, ktery je pfilohou zadavaci
dokumentace. Navrh smlouvy musi byt podepsany osobou opravnénou jednat jménem ¢i za uchazece.
Zadavatel predepisuje navrh smlouvy jako zavazny a neménny, uchaze¢i pouze doplni tdaje nezbytné
pro vznik navrhu smlouvy (zejména vlastni identifikacni idaje, cenu a ptipadné dalsi udaje, jejichz
doplnéni text obchodnich podminek piedpokladd) a nésledné takto doplnéné obchodni podminky
predlozi jako sviij navrh smlouvy na vefejnou zakazku. V ptipadé, Ze uchaze¢ vypracuje navrh smlouvy
V rozporu s timto ustanovenim, bude jeho nabidka vytazena jako nepfijatelnd a uchaze¢ bude z dalsi
ucasti v zadavacim fizeni vyloucen.
Dodavatel jako pfilohu obchodnich podminek vyspecifikuje nabizené zatfizeni dle piilohy ¢. III
Oznameni a ZD. Z této specifikace musi byt jednoznacné patrno, Ze nabizené zafizeni jednotlivé
pozadované parametry spliuje.

10. Doba a misto plnéni zakazky

a) Termin dodani pfedmétu plnéni v&etné kompletniho propojeni s IS je do max. 4 tydnii od podpisu
kupni smlouvy.

b) Mistem instalace zatizeni a implementace do IS je areal kupujiciho (Tovarni 18, Rohatec, PSC 696
01, Ceska republika).

11. Pozadavky na varianty nabidek
Zadavatel nepfipousti varianty nabidek.

12. Pravidla pro vysvétleni zadavacich podminek, prohlidka mista plnéni

a) Dodavatel je opravnén pozadovat po zadavateli — kontaktni osobé& zadavatele pisemné (nejlépe
elektronicky na adrese: zakazky@forlit.cz) pisemné vysvétleni zadavacich podminek. Pisemna
zadost musi byt zadavateli dorucena nejpozdé€ji 4 pracovni dny pied uplynutim lhiity pro podani
nabidek. Vysvétleni zadavacich podminek muze zadavatel poskytnout i bez piechozi Zadosti.

b) Zadavatel odesle vysvétleni zadavacich podminek, piipadné souvisejici dokumenty nejpozd&ji do 2
pracovnich dnli od doruceni zadosti podle ptfechoziho odstavce. Pokud zadavatel na zadost o
vysvétleni, ktera neni dorucena vcas, vysvétleni poskytne, nemusi dodrzet lhitu uvedenou
Vv pfechozi véte.
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d)
e)

9)

Pokud je zadost o vysvétleni zadavacich podminek dorucena vcas a zadavatel neuvetejni vysvétleni
ve lhite dle predchoziho bodu, prodlouzi lhiitu pro podani nabidek nejméné o tolik pracovnich dnt,
o kolik ptesahla doba od doruceni zadosti o vysvétleni zadavacich podminek do uvefejnéni
vysvétleni 2 pracovni dny.

Vysvétleni zadavacich podminek miZe zadavatel poskytnout i bez pfedchozi zadosti.

Vysvétleni zaddvacich podminek, vcetné pfesného znéni pozadavku, zvefejni zadavatel na profilu
zadavatele a zarovei je neprodlené pisemné ozndmi vSem dosud znamym tcastnikiim.

Prohlidka mista pInéni - prohlidka mista pInéni se s ohledem na charakter zakdzky nekond, nebot’ to
pro plnéni zak4zky neni nezbytné nutné.

Zadavatel upozoriiuje, ze nelze v prubéhu lhiity pro podani nabidek pozadovat osobni schizky ¢i
telefonickd jednani se zadavatelem.

13. Obecné informace k vybérovému Fizeni

Zadavatel zadava vefejnou zakazku dle pravidel OPPIK — ,,Pravidla pro vybér dodavatell a postup
dle pravidel nebo zakona ¢. 134/2016 Sb., o zadavani vetejnych zakazek™ (dale pfip. jen Pravidla).
(Pravidla jsou kmnahlédnuti na odkazu: https://www.mpo.cz/assets/cz/podnikani/dotace-a-podpora-
podnikani/oppik-2014-2020/spolecne-prilohy-dotacnich-programu-op-pik/2020/8/Pravidla-pro-vyber-
dodavatelu--ucinnost-od-1-10-2020.pdf

Zadavatel oznamuje, Ze se nejednd o zadavaci fizeni dle zakona 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych
zakazek.

Podanim nabidky uchaze¢ souhlasi dle §2e zdkona ¢. 320/2001 Sb., o finan¢ni kontrole ve vetejné
spraveé, ve znéni pozdéjsich predpist, je vybrany dodavatel osobou povinnou spoluptsobit pfi
vykonu finanéni kontroly.

Jedna o zakédzku v predpokladané hodnoté mensi nez hodnota nadlimitni sektorové dodavky dle
natizeni vlady €. 172/2016Sb. S ohledem na tuto skutecnost se otevirani obalek uskutecni bez
pritomnosti uchazeci (¢l. 9 a 29 Pravidel pro vybér dodavateli a postup dle pravidel nebo zakona .
134/2016 Sb., o zadavani vetejnych zakazek).

V piipadé, ze se objevi v ZD ¢i jejich prilohach konkrétni nazev vyrobku, obchodni nazev atd.,
jedna se pouze o vymezeni pozadovaného standardu a zadavatel umoziuje i jiné technicky a
kvalitativné srovnatelné feseni.

Uchaze¢ miize podat pouze jednu nabidku. Uchaze¢, ktery poda nabidku, nemiize byt soucasné
poddodavatelem jiného uchazece, Jeden dodavatel vSak mize byt subdodavatelem vice uchazecu.
Vyzva a Zadavaci dokumentace (v¢. vSech piiloh) je volné k dispozici na profilu zadavatele:
https://www.tenderarena.cz/profil/detail.jsf?identifikator=FORLIT.

Uchaze¢ nese vSechny naklady souvisejici s pfipravou a podanim své nabidky a zadavatel nebude
mit v zadném piipadé odpoveédnost za tyto naklady, bez ohledu na provedeni a vysledky zadavaciho
fizeni.

Zadavatel si vyhrazuje opravnéni provést posouzeni splnéni podminek vybérového fizeni az po
hodnoceni nabidek.

Zadavatel poskytne informace o vysledku vybérového fizeni v¢. vylouceni uchazece uvetejnénim
Oznameni o vysledku vybérového fizeni / Rozhodnutim o vybéru ¢i Rozhodnutim o vylouceni na
profilu zadavatele. Oznameni o vysledku vybérového fizeni ¢i Oznameni o vylouceni se povazuje
za dorucené vSem dotCenym Uc¢astnikiim okamzikem uvefejnéni na profilu zadavatele.
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e Zadavatel si vyhrazuje pravo zrusit vybérové fizeni v souladu s Pravidly.

Ptilohy Oznameni a ZD

Kryeci list (Ptiloha €. Ia)

Cestné prohlaseni — prokazani zékladni zptsobilosti (P¥iloha &. Ib)
Navrh kupni smlouvy (Ptiloha €. IT)

Technicka specifikace zafizeni (ptiloha €. I1I)

Digitalné podepsal

Jméno a pfijmeni osoby opravnéné jednat jménem zadavatele: Ing. Martin
Ing. Martin Jurascik,

Ing. Martin Jura$¢ik, PhD., pfedseda pfedstavenstva Jurascik, PhD.
Datum: 2021.08.23
PhD. 12:02:05 +02'00'
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